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PRZEZNACZENIE:

Wodorozciehczalna farba przeznaczona do malowania powierzchni scian i sufitéw wewnatrz pomieszczen.
Tworzy odporna na zmywanie, dobrze kryjaca, gteboko matowa powtoke przepuszczalng dla par i gazéw
(dyfuzyjna, ,oddychanie” $cian). TITANIUM IN to zaawansowana technologicznie farba o witasciwosciach
fotokatalitycznych, termoizolacyjnych i termorefleksyjnych. Dzieki zastosowaniu kompozytu mikrosfer farba
ma bardzo wysokie zdolnosci odbijania promieniowania cieplnego- zatrzymuje ciepto zima i ogranicza
nagrzewanie pomieszczeh latem. W jednej farbie zostaly potaczone dwie funkcje, fotokatalityczna i
termorefleksyjna (termoizolacyjna).

Moze by¢ stosowana na réznorodne materialy budowlane, takie jak: tynki mineralne i polimerowe (np.
akrylowe), beton, cegly, gips, tapety papierowe. Powierzchniom wewnatrz pomieszczerh nadaje estetyczny i
trwaty wyglad. Lekko zabrudzong powierzchnie farby mozna zmywac¢ lekko wilgotng szmatka lub gabka.
Oparta jest na wodnej dyspersji polimerowej z dodatkiem pigmentdéw, wypetniaczy mineralnych,
syntetycznych i s$Srodkéw uszlachetniajacych. Zawiera fotoaktywny katalizator. Produkowana jest w
podstawowym biatym kolorze, jednak na zyczenie moze by¢ barwiona wysokiej jakosci pigmentami na
szereg pastelowych koloréw.

WLASCIWOSCI FOTOKATALITYCZNE | TERMOREFLEKSYJINE:

Farba zawiera kompozyt o wiasciwosciach fotokatalitycznych i termorefleksyjnych (termoizolacyjnych),
bedacy potaczeniem wzglednie duzych mikrosfer krzemianowych z fotoaktywnym katalizatorem.

Produkt jest skuteczny w usuwaniu zanieczyszczerh gazowych typu miejskiego i przemystowego takich jak:
dym tytoniowy, dwutlenek siarki, tlenek wegla (czad), tlenki azotu, opary aldehydéw, alkoholi (metanol,
etanol, izopropanol), weglowodoréw aromatycznych i alifatycznych (benzen, toluen, etylobenzen, ksylen,
nafta, benzyna).

W wyniku przebiegu procesu fotokatalitycznego, zachodzacego w obecnosci sSwiatta i tlenu (zawartego w
powietrzu), zanieczyszczenia atmosferyczne, stykajac sie z pomalowanymi powierzchniami, ulegaja
utlenieniu przeksztatcajac sie w substancje nieszkodliwe dla zdrowia i sSrodowiska naturalnego. Im wieksza
powierzchnia pokryta jest farba fotokatalityczng, tym tez szybciej nastepuje ich usuwanie z otoczenia.
Wobec katalizatora (zawartego w farbie) ulegajg oczyszczeniu réwniez przebarwienia na powierzchniach
Scian, np. plamy z nikotyny. Zjawisko zachodzi przy wykorzystaniu $wiatta bezposredniego, odbitego,
rozproszonego zaréwno stonecznego, jak i sztucznego. W przypadku niedostatecznego oswietlenia
naturalnego, w celu maksymalnego wykorzystania efektu dziatania farby, wskazane jest zainstalowanie
dosdwietlenia. Wilgo¢ zawarta w powietrzu (np. w pomieszczeniach) wystarczy do przebiegu procesu.
Obecny w farbie kompozyt nadaje farbie zdolnos¢ do barierowania ponad 90 % energii cieplnej z padajacego
na jej powierzchnie promieniowania podczerwonego (cieplnego, IR), obnizajac wspdtczynnik przenikania
ciepta i pomagajac w okresie zimowym oszczedzaé ciepto. Badania potwierdzity, ze farba skutecznie izoluje
Sciany budynkoéw, ktére pokryte nig odbijaja promieniowanie cieplne. Te niezwykia wiasciwos¢ zawdziecza
mikrosferom, dzieki ktérym farba inteligentnie reaguje na zmieniajaca sie temperature wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczenia. Mikrosfery to niewielkie czastki o sferycznym ksztatcie, wewnatrz ktérych znajduje
sie gaz obojetny. Zapewnia to znakomite odbijanie promieniowania. Dzieki temu pomieszczenie utrzymuje
ciepto w chtodne dni, a w gorace- nie nagrzewa sie.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI | STOSOWANIE:

Farba po wymieszaniu, jest gotowa do uzycia, jedynie w przypadku zgestnienia mozna doda¢ do 5% wody.
Powierzchnie przeznaczong do malowania nalezy doktadnie oczyscié, usunaé luzne ptaty farby, odttuscic.
Stare powtoki farb klejowych i wapiennych nalezy bezwzglednie usunac.
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Swiezy tynk cementowo-wapienny mozna malowaé nie wczeéniej niz 4 tygodnie po natozeniu. Powierzchnie
gtadkie zmatowi¢ papierem Sciernym. Ubytki i spekania uzupetni¢ szpachléwka FILLER PC 01 lub BIEL-PUTZ,
wieksze -gipsem. Podioze nalezy zagruntowaé preparatem akrylowym BIEL-GRUNT, SIL-GRUNT lub
uniwersalna FARBA PODKLADOWA.

MALOWANIE NATRYSKOWE:

URZADZENIE CISNIENIE, BAR DYSZA FILTR, MESH ZALECANE
ROZCIENCZENIE

GRACO CLASSIC 200-220 517 60 -
390 PC

DODATKOWE INFORMACIJE:

Poszczegdlne szarze wyrobu po zakolorowaniu moga réznié¢ sie nieznacznie odcieniem w przypadku
niektérych koloréw dostepnych w komputerowym systemie kolorowania. W celu unikniecia zauwazalnych
réznic konieczne jest wykonanie powierzchni stanowigcej odrebna catos¢ architektoniczna, w jednym cyklu
roboczym, produktami z tej samej partii produkcyjnej.

W przypadku koniecznosci uzycia produktéw z réznych partii produkcyjnych zaleca sie zmieszanie ich ze
soba w celu ujednolicenia odcienia. Ewentualne poprawki nalezy wykonywa¢ metoda ,mokre na mokre”.

UWAGI:

Ze wzgledu na réznorodne technologie i surowce stosowane w wyrobach przez innych wytwércéw,
producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki mieszania jego wyrobu z innymi produktami. W
przypadku barwienia biatej farby pigmentami innych producentéw nalezy zawsze przeprowadzi¢ prébe na
mniejszej ilosci. Farbe nalezy przechowywac¢ w oryginalnym i szczelnie zamknietym opakowaniu.
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» dostepne kolory:

biaty, na zaméwienie wybrane kolory wg kart
NCS lub RAL

» powtoka:

matowa

» klasa odpornosci na szorowanie:

1wg PN-EN 13300

» malowac:

watkiem, pedzlem lub po odpowiednim
rozcienczeniu natryskiem

» stosowac i przechowywaé w temp.:

5+25°C

-+ gestosé wg PN-82/C-81551:

ok. 1,40 g/cm?3

» nanoszenie kolejnej warstwy, 20°C, wilg. wzg.

powietrza 50%:

po 4 godz.

-+ lepkos$¢ Brookfield 20+2°C, wg PN-ISO 2555:

12000+16000 mPa-s

» wartosé¢ pH wg PN-C-04963: 8,0-9,5
» czas schniecia w 23+2 °C, PN-C-81519: 2 godz.
» zalecana grubos$¢ powtoki na mokro

PN-EN ISO 2808: 90-100 um

» najwiekszy rozmiar ziarna (granulacja),
PN-EN 13300:

drobna do 100 um

» wspdiczynnik przenikania pary wodnej:

$redni 15 <V <150 g/(m224 h); 0,14 < sy <1,4 m

» zalecana ilo$¢ warstw:

2, w przypadku niektérych koloréw: 3

» wydajnosé: 10-12 m?/L
» mycie urzadzen i rozcienczanie: woda
-+ Atest: Higieniczny
» Norma: PN-EN 13300

» gwarancja:

12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na pokrywie
(w oryginalnym, nieuszkodzonym opakowaniu)

» opakowania:

S5L10L

Wraz z pojawieniem sie nowej wersji karty traci waznos$¢ karta poprzednia.
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